


Programmierbare
Formatkreissagen
class si 550ep
class si 400ep
nova si 400ep

Manuelle
Formatkreissagen
class si 400

class si 350

class si 300

nova si 400

nova si 300

nova si 300s

MaKas-

S&0er

Das roBte Sortiment an Formatkreissagen, um
alle roduktlonsanforderungen mit innovativen
technologischen Losungen zu erfullen.

Class

Die beste Losung fur

hohe Anforderungen.

AO)E!

Garantierte Qualitat,
die sich jeder leisten
kann.
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Programmierbare
ormatkreissagen

F

S XENRS BURRANT

class si 550e
class si 400e
nova sl 400e

O
O

O

| |
class si 550ep

n
class si 400ep

n
nova si 400ep

| |
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer

mm 550* 400 400
Max. Schnitthohe bei 90°/45° mm 200/130 140/97 140/97
Sdgeblatt Drehzahl U/min 2500/3500/5000 3000/4000/5000 3000/4000/5000
Formatschnitte mm 2200 = 3800 2200 = 3800 3200 = 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8)/50 (60) 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60)

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 18

* Maschine ohne Vorritzer

A



Sageaggregat
Robuste Struktur

Schiebes?hlitten
Schnittqualitat

Parallelanschlag
GleichmalSiger
Vorschub und

Genauigkeit

Elektronische
Steuerung
Prazision und einfache

Bedienung

Innovative Technologie verbunden mit
einer einfachen Bedienung.
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S XENRS BURRANT

Manuelle

ormatkreissagen

C
C
C

ass si 400
ass sl 350
ass si 300

| | n n
- - class si 400 class si 350 class si 300
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 350 315
Max. Schnitthéhe bei 90°/45° mm 140/97 118/81 100/70
Sageblatt Drehzahl U/min 3000/4000/5000 4000 4000
Formatschnitte mm 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8)/50 (60) 7 (8) /50 (60) 5(6) /50 (60)

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 18




QL

Sdgeaggregat Schiebeschlitten Parallelanschlag

Robuste Struktur Schnittqualitdt GleichmalSiger
Vorschub und
Genauigkeit

Hohe Konstruktionsqualitét fir sichere
und zuverldssige Leistungen.
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Manuelle
Formatkrelssagen

nova si 400
nova si 300
nova sl 300s

n n n
- - nova si 400 nova si 300 nova si 300s
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 315 315 + 400
N : 100/70 (mit Sageblatt 315 mm)
o o

Max. Schnitthdhe bei 90°/45 mm 140/97 100/70 140/97 (mit Sageblatt 400 mm)

; . 4000 (mit Sageblatt 315 mm)
Sdgeblatt Drehzahl U/min 3700 4000 3700 (mit Sageblatt 400 mm)
Formatschnitte mm 3200 + 3800 3200 + 3800 1600
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 = 1500 1000 = 1500
Dreiphasenmotoren ab KW/Hz  7(8)/50 (60) 5 (6) /50 (60) > (6)/50 (60) (mit Sageblatt 315 mm)

7 (8) /50 (60) (mit Sageblatt 400 mm)

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 18




.
Sageaggregat
Robuste Struktur

Schiebeschlitten
Schnittqualitat

Parallelanschlag
GleichmalSiger
Vorschub und

Genauigkeit

Wesentliche und ohnehin komplette
Ausfihrungen fir professionelle Leistungen.
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Stets beguem und prézise B
Handrader an der Maschinenvorderseite
Arbeitskomfort beim taglichen Gebrauch durch
einen staubdichten Getriebekasten (von SCM

k re I S S ag e n entwickelt), der eine flussige und direkte
A r b e I t S - Ubertragung gewahrleistet. Jeder minimalen
Bewegung des Handrads entspricht eine bestimmte

aggregate

Einstellposition des Sdgeblatts.

Ein perfekter Schnitt

Struktur des Sageaggregats
Hochste Verwindungssteifigkeit
und voéllige Schwingungsfreiheit

durch die geschlossene
Ringstruktur des Sagaggregats,
welches die perfekte

Ausrichtung des Sageblatts

gewahrleistet, auch bei

Gehrungsschnitte mit grosser

Schnitthohe.

Einfach und effizient
Manuelle Einstellung des Vorritzers
Die vertikale und horizontale
Einstellung erfolgt bequem Uber

ein direkt wirkendes mechanisches
Hebelsystem, das flussige und
prazise Bewegungen garantiert.

Die nutzlichen mechanischen

Robuste Struktur Anschldge ermoglichen eine rasche
Sageaggregat Wiederpositionierung. Durch die
Die Hohenverstellung des Sageaggregats erfolgt Gber eine robuste Gusskonstruktion Position der Bedienelemente ist
mit Gleitung auf geschliffenen Rundfihrungen, als Garantie von bester Genauigkeit. die Einstellung bequem an der

Schwenkung des gesamten Aggregats auf einer Linette aus Gusseisen mit grossem Maschinenvorderseite ausfihrbar.
Durchmesser fir maximale und dauerhafte Zuverl3ssigkeit.




Hochste schnittqualitat, auf lange Sicht garantiert

Besdumwagen
Der Wagen muss niemals eingestellt werden, dank der geschlossenen Geometrie mit
eingebordelten gehdrteten Stahlfihrungen.

Die bogenformige Kontaktflachen der class geschliffenen
Stahlfiihrungen (SCM Losung) gewahrleistet auerdem:
- Spielfreiheit und viermal hohere Tragfahigkeit.
« Toleranz +/- 0,05 mm auf der gesamten Besdumlange
des Sagewagens fir eine maximale Schnittqualitat
und FUhrungsgenauigkeit.
+ Die besondere Position der Fihrungen gewahrleistet Schutz
vor Staub und optimale Leichtgangigkeit.

Schnele und prézise
Anschlagpositionierung

Parallelanschlag

Rundstangenfihrung am Parallelanschlag mit mikrometrischer Einstellung. Der Anschlagsupport
kann auch mit einer integrierten Digitalanzeige zum Ablesen des MaRes mit Sensor und Magnetband
ausgestattet werden (Option). Die Fihrung ist mihelos wegschwenkbar wenn nicht im Einsatz.

Optimale Abstutzung

Besdaumrahmen und Teleskoplineal

Grol3er Besdumrahmen mit Leerlaufrolle am Ende zur
Erleichterung der Plattenaufgabe und mit beweglichen
Quertrager fur die Abstltzung kleinerer Platten.

Das Teleskoplineal mit Skala und mit 2 Klappanschldgen
ermoglicht das Besdumen von Platten mit 3200 x 3800 mm
sowie Gehrungsschnitte bis 45 Grad auf beiden

Seiten des Rahmens.

14/151
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PI‘O I‘ammlerbare Operative Vorteile durch = s 70

a kre'ssage konkrete Bedienerhitfen : s LN 8

Easy 1=

Maximale Zuverlassigkeit dank der Funktionstast : .

Elekt rONISCNE | et ramsat Ht

St bi 5 Ach dd 7" LCD- . v

Steu eru ng en FeaUrEB?lIli%cvhoipm lismzﬁé:‘) Igofrelwgsqntegwerter und o '
schneller Abruf der Maschinenfunktionen zur :

Optimierung der Produktivitdt und effektiven
Ausnutzung aller Moglichkeiten der Maschine.

I io|ion|ten
3|3

L
S ..-5-_?_“[

Ein einziger Schnitt, der richtige
Bedienerunterstiitzung

Auf dem grof3en Bildschirm werden dem

Bediener stdndig die Angaben fUr die korrekte
Schnittkonfiguration angezeigt. Besonders interessant
ist, dass die richtige Position des Anschlags aufgrund

‘ ‘ ‘ der bekannten Mal3e des Werkstlcks in Echtzeit
Bedienenvortele durch die angezeigt wird (von SCM entwickelt).

automatische Steuerung der

wichtigsten Maschinenfunktionen
Ready
Einfache und schnelle Programmierung der
Bearbeitung durch die elektronische Steuerung und
das 4" LCD-Display.
+ Betriebsart: manuelle, halbautomatische
und automatische mit 99 speicherbaren
Arbeitsprogrammen
+ Verwaltung der Werkzeugdaten mit automatischer
Korrektur der Schnitthéhe
« Betriebsstundenzahler und Rechner

Hohenverstellung - Schwenkung Programmierbarer Anzeige der
des des Parallelanschlag ~ Ségeblattdrehzahl
Sageaggregats Sageaggregats  (Option)

Die "Easy"” Steuerung verwaltet den
Inverter zur Drehzahleinstellung und die
Ausrichtung des Vorritzers (Option).




Prazision und Geschwindigkett
Programmierbarer Parallelanschlag mit
Verstellungen tber Linearfiihrung und
Kugelumlaufspindeln.

Nur Versionen Ready 3 Plus / Easy 3 Plus

Maximaler Komfort
Im Sagewagen integrierte Start- und Stopptasten
Die Moglichkeit, das Hauptsdgeblatt und Vorritzer
Uber die Tasten am Ende des Besdumwagens

ein- und auszuschalten, ist bei der Bearbeitung
grol3formatiger Platten extrem hilfreich.
(Option).

/
i

Prakiische Anwendung und Sicherhett

Programmierbarer Parallelanschlag mit

Fihrung auf einer stabilen Rundstange und
Bewegungsiibertragung durch ein Stahlkabel.
Ablesung der Anschlagposition Gber Magnetband.

Nur Versionen Ready 3

16/171



Kreissagen

Abmessungen
und technische
Daten

H standard
mOption

n
class si 550ep

n
class si 400ep

n
Sdgetischabmessungen aus Guss

mm 1285 x 700 1040 x 630
Sageblattschwenkung 90° = 45° 90° = 45°
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 550* 400
Max. Schnitthohe bei 90°/45° mm 200/130 140/97
Drehzahl U/min 2500/3500/5000 3000/4000/5000
Formatschnitte mm 2200 + 3800 2200 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz - -
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz S S
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz 0 )
Dreiphasenmotoren 14 kW (19 PS) 50 Hz - 14 kW (19 PS) 60 Hz 0 -
Absaugstutzen Durchmesser:
- am Gestell mm 120 120
- am Sdgeblattschutz mm 100 100
- am Spaltkeil mm - 60

* Maschine ohne Vorritzer




| | n n n n n n n
class si 550ep class si 400ep nova si 400ep class si 400 class si 350 class si300 novasi400 nova si 300

n
nova si 300s

n
A mit Wagen 1600 mm

mm B . - - - - - - 3760
A mit Wagen 3200 mm mm 7250 7250 7100 6825 6825 6825 7100 7100 -
A mit Wagen 3800 mm mm 8500 8500 8140 7425 7425 7425 8140 8140 -
B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1000 mm mm 3922 3815 4870 3740 3740 3597 4870 4870 3115
B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1270 mm mm 4247 4140 5155 4110 4110 3867 5155 5155 3400
B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1500 mm mm 4372 4265 5370 4235 4235 4097 5370 5370 3615
n n n n n n n
nova si 400ep class si 400 class si 350 class si 300 nova si 400 nova si 300 nova si 300s
1040 x 630 1040 x 630 1040 x 630 900 x 550 1040 x 630 900 x 550 900 x 550
90° + 45° 90° =+ 45° 90° + 45° 90° + 45° 90° =+ 45° 90° + 45° 90° = 45°
400 400 350 315 400 315 315 + 400
100/70 (mit Blatt 315 mm)
140/97 140/97 118/81 100/70 140/97 100/70 140/97 (mit Blatt 400 mm)
4000 (mit Blatt 315 mm)
3000/4000/5000 3000/4000/5000 4000 4000 3700 4000 3700 (mit Blatt 400 mm)
3200 = 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 2200 + 3800 3200 + 3800 1600
1000 + 1500 1000 = 1500 1000 =+ 1500 1000 + 1500 1000 =+ 1500 1000 + 1500 1000 =+ 1500
- - - S - S S
S S S o S 0 @)
0 0 - - 0 - -
120 120 120 120 120 120 120
80 100 100 100 80 80 80
- 60 60 60 60 60 60
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Vorrichtung fiir Winkelschnitte
Erhaltlich in den Versionen:

a) traditionell

b) mit automatischem Ausgleich der Anschlagposition

= - c) mit automatischem Ausgleich der Anschlagposition und
r.e I S S a e n elektronischer Digitalanzeige der Anschlagposition

\/Orrl Ch-tu ng en und des Schnittwinkels
au
Anfrage

Vorrichtung fiir Paralleschnitte
Das exklusive Bezugssystem
ermoglicht es, ohne Probeschnitte
die Schnittmalle fur lange schmale
Platten einzustellen. Auch mit
elektronischer Digitalanzeige
erhaltlich.




Besaumrahmen mit “Compex” Vorrichtung

Mit automatischer Ausgleich der Anschlagsposition. AuRerdem,

dank der besonderen Rahmenstruktur, kdnnen Gehrungsschnitte einfach
und bequem ausgefihrt werden, bei spitzen und stumpfen Schnitten,
ohne auf einer hilfreichen Stitze zu verzichten.

Elektronische Positionsanzeigen am Langsanschlag
Auch aus der Entfernung leicht ablesbar.

Anschlag fiir Komplementarschnitte
muss an den Standard Formatanschlag befestigt werden. Diese Vorrichtung
ermdglicht, Schnitte mit Ergdnzungswinkel schnell auszufthren.

Rasche und prazise

Positionierung

"Quick Lock" Langsanschlag mit
Schnellwechselsystem

Minimale Einstellzeiten durch das SCM
System, mit dem in nur wenigen Sekunden
die Position des Anschlags gewechselt
werden kann. Die ausziehbare Walze und der
ausziehbare Stltzarm des Besdumrahmens
tragen zur Steigerung der Flexibilitar bei.

20721



i
- {) Sageblattpendelschutz
FUr eine Bearbeitung in totaler Sicherheit.

Kreissagen
Vorrichtunggen

au
Anfrage

Vorbereitung fir “DADO" Bearbeitung
Mechanische Vorbereitung zum Einsatz
von einem Werkzeug (nicht inklusive) max.
Durchmesser 203 mm, max. Starke 20 mm,
anstatt des Hauptsdgeblatts.

Oberflachliche Behandlung zur Verstarkung "Pro-Lock" Erweiterbares Vorritzerblatt
von Schiebewagen und Quertrdger des Besdumrahmens. System zur Schnellspannung des Hauptsdgeblatts Manuell erweiterbar mit einstellbarer Starke von 2,8
Zu empfehlen fir intensive Bearbeitungen und bei mit Schnelleinstellung ohne Schlissel des bis zu 3,6 mm. Blatturchmesser: 120 mm.

Reibmaterialien. Spaltkeiles.



Pneumatische Druckvorrichtung
Besonders zu empfehlen bei dem Schnitt von dinnen Materialien.

Bearbeitung von weiteren Werkstoffen

PVC und andere Konststoffe. Nylon, Polycarbonat
und andere kinstliche Materialien. Corian und
andere Verbundwerkstoffe. Aluminium, Messing
und weitere Leichtmetalllegierungen.

Vorrichtung zur Mikroschmierung des Sageblatts
Erforderlich fir die Bearbeitung von
Leichtmetalllegierungen, besonders nitzlich mit
Kunststoffen.

Zweiter Besdumrahmen mit Aufnahmesupport auf
Gleitschienen Um grofformatige und schwere
Platten abzustiutzen.
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Format-
Kreissagen

Vorrichtungen
auf

n
- class si 550ep

Version "READY 3" 0

Version "READY 3 UP" -

Version "READY 3 UP PLUS" -

Version "EASY 3 UP PLUS" -

Version "CUT 140" -

Erweitbares Vorritzerblatt

Oberflachliche Behandlung zur Verstarkung von Schiebewagen und Quertréger des Besdumrahmens O
Ein- und Ausschalter im Besdumwagen integriert 0
"Quick Lock" Besdumrahmen 0
Langsanschlag mit LCD-Anzeigen o]
Gehrungsanschlag auf Schiebewagen 0
Gehrungsanschlag mit Ausgleich der Anschlagposition O
Gehrungsanschlag mit elektronischen Positionsanzeigen und Ausgleich 0
Besdumrahmen mit “Compex"” Vorrichtung O
Anschlag fur Komplementdrschnitte 0
Vorrichtung fur Parallelschnitte am Sdgewagen O
Vorrichtung fir Parallelschnitte am Sdgewagen mit elektronischer Anzeige o]
Inverter fir die elektronische Drehzahlregelung 2700-6000 U/min -
Automatische 2-Achsen Einstellung des Vorritzaggregats -
Digitalanzeige fur Parallelanschlag 0
Druckbalken auf dem Besdumwagen O
Zweiter Besdumrahmen mit Aufnahmesupport auf Gleitschienen O
"Pro-Lock" System zur Schnellspannung des Hauptsdgeblatts mit Schnelleinstellung ohne Schlissel des Spaltkeiles O

"DADO" Bearbeitung

Maschinenausfihrung zur Bearbeitung von weiteren Werkstoffen

Vorrichtung zur Mikroschmierung des Sdgeblatts fir die Bearbeitung von Kunststoffen und Leichtmetalllegierungen aus Aluminium und Messing

Sdgeblattpendelschuz

B standard

[®] Option * Standard bei CE und USA-Kanada Version; als Option bei NICHT-CE Version




n n n n n | | n n
class si 400ep nova si 400ep class si 400 class si 350 class si 300 nova si 400 nova si 300 nova si 300s
0 0 - - - - - -
0O O - - - - - -
0 0 - - - - - -
O - - - - - -
0 ¢} O 0 0 0 0 0
0 - 0 0 0 - - -
0 0 0 0 0 0 0 -
0 - 0 0 0 - - -
0 0 0 0 0 0 0 -
0O O O 0 @) 0O 0 )
0 0 0 0 0 0 0 0
0 - 0 ¢} 0 - - -
0 0 0 0 0 0 0 -
0 0 0 0 0 0 0 -
0 0 0 0 0 0 0 0
0 - 0 0 0 - - -
O - - - - - - -
O - - - - - -
0 ¢} O ¢} 0 0 0 0
0 - 0 0 0 - - -
0 - 0 0 0 - - -
0 - 0 - - - - -
0 0 0 0 0 0 0 0
O O O O ) 0 0 )
0 0 0 0 0 0 0 0
S* S S* S* 0 S* 0 0
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